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Nomenclature des pieces

Les tubes sont pré-percés et laqués couleur RAL 7016

FRERGR @

Outils nécessaires au bon
montage de la tonnelle
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Galbe extérieur 40x40
longueur 2,845

m
article ref : 180.170

Traverse létérale 40x40
longueur 2,940

m
article ref : 180.171

Traverse centrale 40x40
longueur 2,855m

article ref : 180.172

Poteau 40x40
hauteur 2,200m
article ref : 180.173

Poteau 40x40
hauteur 2,200m
article ref : 180.174

Cintre extérieur 40x40
longueur 2,940m

article ref : 180.175

Cintre intérieur 40x40
longueur 2,940m

article ref : 180.176

Platine de jonction
pour traverse centrale

article ref : 180.177

Platine d’angle
pour galbe latéral

article ref : 180.178

Platine d’extrémité
pour traverse centrale

article ref : 180.179

Connecteur pour tube
pied et cintre
article ref : 180.180

Support pied tube 35x35mm

sur platine 100x100mm
4 trous P8mm

article ref : 180.181

Tube pour scellement
des pieds 35x35mm

article ref : 180.160

Vis auto-taraudeuses

article ref : 180.161

Bouchon plastique

article ref : 125.125.03

Tonnelle
Quantité de pieces

NN

14

72



Schéma Tonnelle montée




Notice d’assemblage tonnelle
Préparation des éléments

Etape n°1 | Préparation des deux traverses latérales
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Bloquer les vis b
définitivement @

Etape n°2 | Préparation de la traverse centrale \ @
x1

Bloquer les vis
définitivement () °

Etape n°3 | Préparation des 4 poteaux \ \ “ A
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Notice d’assemblage tonnelle
Préparation des éléments

Etape n°4 | Préparation des deux cintres extérieurs
To)~ (= 12

définitivement

Bloquer les vis
\

Installation de la tonnelle

Etape n°1 | Positionnement des pieds.

Implanter les 4 pieds selon le schéma ci-contre.

Les dimensions de 2900et 4100 sont prises entre
les axes des poteaux.

Ces dimensions sont a respecter scrupuleusement.
o Dans le cas d’une pose en scellement, les tubes
S seront scellés directement en utilisant les allonges

de 35x35mm.
Dans le cas de pose sur une dalle béton, utiliser les

supports et les emmancher dans les tubes comme
B ol représenté ci dessous. Visser sur un point de
fixation seulement.

Q
] Insérer les pieds
Q au marteau

D 2900mm : E

2900mm
y‘}0

Attention. Bien positionner les pieds pour
que les ergots soient face a face.

Deux poteaux identiques seront ainsi
positionnés en diagonale.

Page 4



Notice d’assemblage tonnelle
Préparation des éléments

Etape n°2 | Mise en place des galbes ﬁ o
e —" =g

Bloquer les vis
définitivement

G

Etape n°3 | Mise en place des cintres ﬁ @
x2
- x12
Bloquer les vis
définitivement

)
< Bloquer les vis
définitivement
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Notice d’assemblage tonnelle
Préparation des éléments

Etape n°4 Mise en place des traverses latérales
e

Bloquer les vis
définitivement ’ \

Les platines coudées
doivent étre orientées %

== vers l'intérieur de
la tonnelle =L=

Etape n°5 | Fixation de la barre de soutien. \
i \,‘ @xl

Positionner et
fixer la barre de soutien
en la plagant sous les

platines de réception
Voir Détail A

Bloquer les vis (
définitivement
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Notice d’assemblage tonnelle
Préparation des éléments

Etape n°6

Fixation des 4 galbes latéraux

Bloquer les vis
définitivement (

Bloquer les vis
définitivement
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